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Diese Nationale Technische Bewertung wurde in Ubereinstimmung mit der Verordnung des Ministers
fur Infrastruktur und Bau vom 17. November 2016 Uber nationale technische Bewertungen (Dz. U. von
2016, Pos. 1968) von Instytut Techniki Budowlanej in Warszawa, auf Antrag der Gesellschaft:

Bella Plast Sp. z 0.0. Sp .k.
ul. Dluga 86, 05-075 Warszawa — Wesota

ausgestellt.

Die Nationale Technische Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1 ist eine positive Bewertung der

Leistung folgender Bauprodukte fur ihren Verwendungszweck:

BELLA PLAST
Abschlussprofile

Ablaufdatum der Nationalen Technischen Bewertung:
12. Dezember 2022

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

oS

drinz. Robert GeryfoA

Warszawa, den 12. Dezember 2017

Das Dokument der Nationalen Technischen Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1 enthalt 35 Seiten, darunter 2 Anhange.
Der Text dieses Dokuments darf nur vollstandig kopiert werden. Die fragmentarische Veréffentlichung bzw. Bekanntgabe des
Textes der Nationalen Technischen Bewertung bedarf einer schriftlichen Vereinbarung mit dem Institut fir Bautechnik. Die

Nationale Technische Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1 betrifft Produkte, die unter die Technische Zulassung von ITB
Nr. AT-15-9164/2013 fallen.
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1. TECHNISCHE PRODUKTBESCHREIBUNG

Gegenstand dieser Nationalen Technischen Bewertung sind BELLA PLAST
Abschlussprofile, die von Bella Plast Sp. z 0.0., ul. Dluga 86, 05-075 Warszawa — Wesota, in der
Produktionsstéatte von Bella Plast Sp. z 0.0., ul. Szczesliwa 51, 05-074 Dtuga Koscielna hergestellt
werden.

Die Abschlussprofile, die unter diese Nationale Technische Bewertung fallen, werden aus
weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) gefertigt.

Die Nationale Technische Bewertung umfasst folgende Produkttypen:

a) BELLA PLAST Abschlussprofile fir Gebaudedammsysteme im WDVS-Verfahren (ETICS):

- BP13 (6 mm /9 mm), BP13 MINI (3 mm /6 mm), BP13 MIDI (3 mm /9 mm), BP13 CM (6
mm /9 mm), BP13 MINI CM (3 mm / 6 mm), BP13 MIDI CM (3 mm / 9 mm), BP 13 MINI
UCM 3 mm / 6 mm) i BP13 MINI U (3 mm / 6 mm), gem Abb. Al -
Bewegungsfugenprofile, fir Fensterlaibungen, mit Glasfasergewebe,

- BP14 LUX, BP14 LUX N i BP14 LUX COK, gem. Abb. A2 — Tropfkantenprofile, mit
Glasfasergewebe,

- BP14 ECO PLUS i BP14 PLUS N, gem. Abb. A3 - Tropfkantenprofile, mit
Glasfasergewebe,

- BP11H1, BP11 H2, BP11 H3, BP11 H2N, BP11 H3N, BP11 H5, BP11 H2R, BP11 H3R i
BP11 H5R, gem. Abb. A4 — Bossenprofile,

- BP10 — Winkel mit Glasfasergewebe und BP10 S — Bogenwinkel mit Glasfasergewebe,

gem. Abb. A5,

- BP11 H1S, BP11 H2S, BP11 H2NS, BP11 H3S, BP11 H3NS, BP11 H5S, BP11 H2RS,

BP11 H3RS i BP11 H5RS, gem. Abb. A6 — Bossenprofile, mit Glasfasergewebe,

- BP15, gem. Abb. A7 — Bewegungsfugenprofil, mit Glasfasergewebe,

- BP16, gem. Abb. A8 — Bewegungsfugenprofil, mit Glasfasergewebe,

- BP20, gem. Abb. A9 - Bewegungsfugenprofil, Fensteranschlussprofil, mit

Glasfasergewebe,

- BP22, gem. Abb. A10 — Putzabschlussprofil mit Glasfasergewebe,

- BP4 'S, gem. Abb. A11 — Universalwinkel mit Glasfasergewebe,

- BP11tH1, BP11 tH2, BP11 £H3 i BP11 LH5, gem. Abb. A12 — Bossenverbinder,

- BP11 KH3WEW, gem. Abb. A13 — Eckwinkel innen, fir Bossenprofile: BP11 H3, BP11

H3S, BP11 H3NS und BP11 H3N,

- BP11 KH3ZEW, gem. Abb. A14 — Eckwinkel aul3en, flir Bossenprofile BP11 H3, BP11
H3S, BP11 H3NS und BP11 H3N,

- BP11 MINI, gem. Abb. A15 — Bossenprofil, mit Glasfasergewebe.

b) BELLA PLAST Abschlussprofile fur Gipskartonplatten:

- BP2, gem. Abb. A16 — Winkel, gerade, zum Verbinden und Verstarken von Ecken aus

GK-Platten im Winkel 90°,
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BP3, gem. Abb. Al17 - Bogenwinkel, zum Verbinden und Verstiarken von GK-
Anschlissen im Winkel von 90° bei ovalen Formen von Gipskartonplatten,

BP4, gem. Abb. A18 - Universalwinkel zum Verbinden und Verstarken von GK-
Anschlissen im Winkel von 0° bis 180°,

BP5, gem. Abb. A19 — Abschlussprofil, J-férmig, zum Verstarken und Ausgleichen von
GK-Réandern,

BP8, gem. Abb. A20 — Radialwinkel, gerade, zum Verbinden und Verstarken von GK-
Anschlissen im Winkel 90°,

BP9, gem. Abb. A21 — Radialwinkel, bogenférmig, zum Verbinden und Verstarken von
GK-Anschlissen im Winkel 90°,

BELLA PLAST Abschlussprofile — Schutz- und Dichtungsprofile, fur die Innenverarbeitung:

BP12 (6 mm /9 mm), BP12 MINI (3 mm / 6 mm), BP12 MIDI (3 mm/ 9 mm), BP12 CM (6
mm /9 mm), BP12 MINI CM (3 mm / 6 mm), BP12 MIDI CM (3 mm / 9 mm), BP12 MINI
UCM 3 mm / 6 mm) i BP12 MINI U (3 mm / 6 mm), gem. Abb. A22 -
Bewegungsfugenprofile fir den Laibungsbereich,

BP23, BP23 S und BP24, gem. Abb. A23 — Schenkelprofil 4 mm, zum Verstarken und

Fertigen von Ecken im Winkel von 90°.

Kreuzprofile fiir Bossenprofile: BP11 MINI SCC, BP11 MINI CC, BP11 H1CC, BP11 H1SCC,
BP11 H2CC, BP11 H2SCC, BP11 H3CC, BP11 H3SCC, BP11 H5CC i BP11 H5SCC, gem.
Abb. A24 i A25.

Die Arme der Profile sind gelocht mit Glasgitterstreifen bzw. nur gelocht. Das Gewebe der

Unterputzprofile bestehen aus Glasfaser, das durch Ultraschallschweiflen und/oder Montage mit dem

Profil verbunden ist. Bei der Montage wird das Glasgewebe zwischen den PVC-Schichten

»geschlossen® und/oder mit Schmelzkleber verklebt.

Die Formen und Abmessungen der BELLA PLAST Abschlusselemente sind im Anhang A
aufgefuihrt. Die Standardlangen der BELLA PLAST Abschlussprofile betragen 150, 200, 250 und 300
cm. Nach Absprache zwischen dem Hersteller und dem Kunden kdnnen auch Profile in anderen

Langen hergestellt werden.

Nicht tolerierbare MaRRabweichungen bei Profilen entsprechen der Klasse ¢ ,grob“ nach PN-
EN 22768-1:1999.

Eine technische Beschreibung der Materialien und Komponenten, aus denen die unter diese

Nationale Technische Bewertung fallenden Produkte hergestellt werden, und die Qualitat ihrer

Herstellung wurde im Anhang B angegeben

2.

BEABSICHTIGTE VERWENDUNG

Einsatzzwecke von BELLA PLAST Abschlussprofilen:

Verstarkung und Schutz von Kanten und Ecken von Wanden, Bearbeitung von Fenster- und

Taréffnungen sowie Dehnungsfugen, in fugenlosen AuRenwanddammsystemen von

Gebdauden; die Produkte kénnen innerhalb und auf3erhalb von Gebauden eingesetzt werden

— bei Profilen gem. P. 1, a und d);
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- Herstellung und Verstarkung von GK-Verbindungen; die Erzeugnisse kénnen innen in
Gebdauden verwendet werden — bei Profilen gem. P. 1, b);
- zur Bearbeitung von Fensteréffnungen und Eckverstarkung, innen in Gebduden — bei
Profilen gem. P. 1, c).
Die unter diese Nationale Technische Bewertung fallenden Produkte kénnen von Gips-,
Kalk- und Zementputzen sowie Klebemoérteln fir Warmedammstoffe umhillt werden.
Mit den BELLA PLAST Abschlussprofilen mit Gewebe kénnen Aullenwande von Gebauden
im nahtlosen Verfahren geddmmt werden. Das Gewebe kann nicht als Teil der armierten Schicht des
Waéarmedammsystems verwendet werden.
Die Verwendung von BELLA PLAST Abschlussprofilen sollte in Ubereinstimmung mit dem
fur die konkrete Gebaudestruktur erstellten technischen Plan erfolgen, unter Berlcksichtigung von:
- Polnischen Normen und technisch-baulichen Vorschriften, insbesondere der Verordnung des
Infrastrukturministers vom 12. April 2002 Uber die technischen Bedingungen und den
Standort von Gebauden (einh. Text: Dz. U. Jahr 2015 Pos. 1422).
- Bestimmungen der vorliegenden Nationalen Technischen Bewertung,

- die Anweisungen des Herstellers fur die Verwendung der Produkte.
3. LEISTUNG DES PRODUKTS UND METHODEN IHRER BEWERTUNG

3.1. Produktleistung

3.1.1. Geradlinigkeit. Die Abweichung von der Geradheit der Profile ist nicht groRRer als
0,5 mm — bei Profilen mit einer Lange kleiner oder gleich 2.500 mm und nicht gré3er als 1,0 mm — bei

Profilen mit einer L&nge gréRer als 2.500 mm.

3.1.2. Vicat-Erweichungstemperatur von PVC-U-Produkten. Die Vicat-

Erweichungstemperatur von PVC-U-Profilen ist nicht niedriger als 70 °C (Heizmedium — Silikondl).
3.1.3. Charpy-Schlageigenschaften von PVC-U-Produkten: Die Charpy-Schlagzahigkeit
von PVC-U-Profilen ist nicht kleiner als 8 kJ/m?.
3.2. Methoden zur Leistungsbeurteilung
3.2.1. Geradlinigkeit. Die Geradheitsprufung erfolgt nach PN-EN 13658-1:2009.

3.2.2. Vicat-Erweichungstemperatur. Die Prifung der Vicat-Erweichungstemperatur
erfolgt nach PN-EN ISO 306:2014 im B50-Verfahren.

3.2.3. Charpy-Schlageigenschaften. Die Charpy-Schlagprifung wird nach PN-EN ISO
179-1:2010, Verfahren 1eA, an Einzelkerb-Prifstiicken durchgefiihrt, die aus Elementen aus nicht

plastifizierten Polyvinylchlorid (PVC-U) entlang der Extrusionsrichtung ausgeschnitten werden.
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4, VERPACKEN, TRANSPORT UND LAGERUNG SOWIE KENNZEICHNUNG DES
PRODUKTS

Die unter diese Nationale Technische Bewertung fallenden Produkte sind in der
Originalverpackung des Herstellers zu liefern und so zu lagern und zu transportieren, dass ihre
technischen Eigenschaften unverandert bleiben.

Das Verfahren zur Kennzeichnung des Produkts mit dem Bauzeichen muss mit der
Verordnung des Ministers fur Infrastruktur und Bauwesen vom 17. November 2016 Uber die Erklarung
der Leistung von Bauprodukten und das Verfahren zur Kennzeichnung mit dem Bauzeichen (Dz. U.
Jahr 2016, Pos. 1966)

Die Produktkennzeichnung mit dem Bauzeichen muss folgende Informationen enthalten:

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem das Bauzeichen zum ersten Mal auf dem

Bauprodukt angebracht wurde,

- Name und Geschéftsanschrift des Herstellers bzw. Identitdtskennzeichen, mit dem der

Name und die Geschaftsanschrift des Herstellers eindeutig identifiziert werden kénnen,

- Name und Typenbezeichnung des Bauprodukts,
- Nummer und Jahr der Ausstellung der nationalen technischen Bewertung, in der die

Leistung erklart wurde (ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1),

- Nummer der nationalen Leistungserklarung,
- angegebenes Leistungsniveau bzw. angegebene Leistungsklasse,
- Adresse der Website des Herstellers, sofern dort die nationale Leistungserklarung zur

Verfigung gestellt wird.

Zusammen mit der nationalen Leistungserklarung muss ein Sicherheitsdatenblatt und/oder
Informationen Uber gefahrliche Stoffe, die im Bauprodukt enthalten sind, gemaf Artikel 31 oder 33 der
Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 des Europaischen Parlaments und des Rates zur Registrierung,
Bewertung, Zulassung und Beschrénkung chemischer Stoffe (REACH) und zur Schaffung einer
Europaischen Chemikalienagentur gelifert bzw. bereitgestellt werden.

Darlber hinaus muss die Kennzeichnung eines Bauprodukts, das gemafl der REACH-
Verordnung ein gefahrliches Gemisch ist, den Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 des
Europaischen Parlaments und des Rates zur Einstufung, Kennzeichnung und Verpackung von Stoffen
und Gemischen (CLP), zur Anderung und Aufhebung der Richtlinien 67/548/EWG und 1999/45/EG
sowie zur Anderung der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 entsprechen. °

5. BEWERTUNG UND UBERPRUFUNG DER LEISTUNGSBESTANDIGKEIT

5.1. Nationales System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit

Gemal der Verordnung des Ministers fir Infrastruktur und Bauwesen vom 17. November
2016 Uber die Erklarung der Leistung von Bauprodukten und das Verfahren zur Kennzeichnung mit
dem Bauzeichen (Dz. U. von 2016, Pos. 1966) ist das 4. System der Bewertung und Uberpriifung der

Leistungsbestandigkeit anwendbar.
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5.2. Baumusterpriifung

Die in Punkt 3 bewertete Leistung gilt als Baumusterprifung des Produkts, bis sich die Rohstoffe,

Komponenten, Produktionslinien oder Produktionsanlagen andern.

5.3. Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss (ber ein System zur werkseigenen Produktionskontrolle im
Herstellungsbetrieb verfligen. Alle vom Hersteller angenommenen Elemente, Anforderungen und
Bestimmungen dieses Systems sind systematisch in Form von Regeln und Verfahren, einschlieRlich
der Aufzeichnungen Uber vorgenommene Prufungen, zu dokumentieren. Die werkseigene
Produktionskontrolle muss an die Produktionstechnologie angepasst werden und sicherstellen, dass
die angegebene Leistung des Produkts in der Serienproduktion erhalten bleibt.

Die werkseigene Produktionskontrolle umfasst die Spezifikation und Prifung von Rohstoffen
und Komponenten, die Kontrolle und Priifung im Herstellungsprozess sowie Kontrollprifungen
(gemaR Abschnitt 5.4), die vom Hersteller nach dem vereinbarten Prifplan und gemaR den in der
Dokumentation der werkseigenen Produktionskontrolle festgelegten Regeln und Verfahren
durchgefiihrt werden.

Die Ergebnisse der Produktionskontrolle sollten systematisch aufgezeichnet werden. Diese
Aufzeichnungen miuissen bestatigen, dass die Produkte die Kriterien fir die Bewertung und
Uberpriifung der Leistungsbestéandigkeit erfiillen. Einzelne Produkte oder Chargen von Produkten und

zugehorige Produktionsdetails missen vollstandig identifizierbar und reproduzierbar sein.
5.4. Kontrollprifungen
5.4.1. Priifprogramm. Das Prifprogramm umfasst:
a) laufende Prifungen,
b) wiederkehrende Prifungen.
5.4.2. Laufende Priifungen. Die laufenden Priifungen umfassen die Uberpriifung:

a) der Form und Abmessungen,
b) der Ausflihrungsqualitat,
c) der Geradlinigkeit.

5.4.3. Wiederkehrende Priifungen. Die wiederkehrenden Prifungen umfassen die

Uberpriifung der Vicat-Erweichungstemperatur.
5.5. Prufhaufigkeit

Laufende Prifungen sollten nach dem festgelegten Priifplan durchgefiihrt werden, jedoch
nicht seltener als fur jede Charge von Produkten. Die Gré3e der Charge von Produkten muss in der
Dokumentation der werkseigenen Produktionskontrolle angegeben werden.

Die wiederkehrenden Priifungen sind mindestens alle 3 Jahre durchzufiihren.
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6. BELEHRUNG

6.1. Die Nationale Technische Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1 ist eine positive
Bewertung der Leistung der wesentlichen Merkmale von BELLA PLAST Abschlussprofilen, die sich
gemal dem Verwendungszweck, der sich aus den Bestimmungen der Bewertung ergibt, auf die
Erflllung der grundlegenden Anforderungen durch die Bauwerke, in denen das Produkt verwendet

wird, auswirken.

6.2. Die Nationale Technische Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1 ist kein
Dokument, das zur Kennzeichnung von Bauprodukten mit einem Bauzeichen berechtigt.

Gemal dem Bauproduktengesetz vom 16. April 2004 in der gelt. Fassung (einh. Text: Dz. U.
von 2016, Pos. 1570), durfen die von dieser Nationalen Technischen Bewertung betroffenen Produkte
in den Verkehr gebracht oder auf dem inlandischen Markt bereitgestellt werden, sofern der Hersteller
ihre Leistungsbestandigkeit bewertet und Gberprift hat, eine nationale Leistungserklarung gemaf der
Nationalen Technischen Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1 erstellt hat und die Produkte

gemal den geltenden Vorschriften mit einem Bauzeichen gekennzeichnet hat.

6.3. Die Nationale Technische Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1 verletzt nicht
die Rechte, die sich aus den Bestimmungen Uber den gewerblichen Rechtsschutz, insbesondere dem
Gesetz vom 30. Juni 2000 Uber den gewerblichen Rechtsschutz (einh. Fass: Dz. U. von 2013
Pos. 1410 in der gelt. Fass.) ergeben. Die Gewahrung dieser Rechte liegt in der Verantwortung der

Nutzer dieser Nationalen Technischen Bewertung.

6.4. ITB ubernimmt bei der Erstellung der Nationalen Technischen Bewertung keine

Verantwortung fiir mogliche Verletzungen von ausschlieRlichen und erworbenen Rechten.

6.5. Die Nationale Technische Bewertung entbindet den Hersteller von Produkten nicht
von der Verantwortung fir die ordnungsgemafe Qualitat und die Auftragnehmer von Bauarbeiten von

der Verantwortung fur deren ordnungsgemafie Verwendung.

6.6. Die Gultigkeit der Nationalen Technischen Bewertung kann um weitere Zeitrdume von

hdchstens 5 Jahren verlangert werden.

7. AUFLISTUNG VON UNTERLAGEN FUR DAS VERFAEN

7.1. Berichte, Priifberichte, Auswertungen, Klassifizierungen

1) LZMO00-01271/17/Z00NZM. Prufbericht fir BELLA PLAST Profile, Baustofftechnik-Abteilung,
Institut fur Bautechnik, Warschau, 2017.

2) 1134/13/Z00NK. Forschungsarbeiten und technisches Gutachten zu BELLA PLAST
Abschlussprofilen, Abteilung fir Bauwesen und Bauelemente des Instituts fur Bautechnik,
Warszawa, 2013.

3) LKO0O0-1134/13/Z00NK. Prifbericht fur BELLA PLAST Abschlussprofile, Abteilung fir

Bauwesen und Bauelemente des Instituts flir Bautechnik, Warszawa, 2013.
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7.2. Normen und verbundene Dokumente

PN-EN 13658-1:2009

PN-EN ISO 306:2014

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 179-1:2010

PN-EN ISO 1183-1:2013

PN-EN ISO 845:2010

PN-EN 14716:2008
AT-15-9164/2013

Putztrdger und Putzprofile aus Metall. Begriffe, Anforderungen und

Priifverfahren. Teil 1: Innenputze

Kunststoffe. Thermoplaste. Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur
(VST).

Allgemeintoleranzen. Toleranzen fiir Lédngen- und Winkelmalle ohne
einzelne Toleranzeintragungen.

Kunststoffe. Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften. Teil 1. Nicht

instrumentierte Schlagzahigkeitspriifung.

Kunststoffe. Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten
Kunststoffen. Teil 1 Eintauchverfahren, Verfahren mit

Fliissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren.
Schaumstoffe aus Kautschuk und Kunststoffen. Bestimmung der Rohdichte.
Spanndecken. Anforderungen und Priifverfahren.

BELLA PLAST Abschlussprofile

ANHANGE
Anhang A. Form und Abmessungen der Abschlussprofile BELLA PLAST............ccoeeeie. 10
Anhang B. Materialien und Komponenten sowie Verarbeitungsqualitdt von BELLA PLAST

ADBSChIUSSPIOfilEN. ... 35
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Abbildung Al. Profile BP13 (6 mm /9 mm) (a), BP13 MINI (3 mm /6 mm) (b), BP13 MIDI (3 mm /9
mm) (c), BP13 CM (6 mm / 9 mm) (d), BP13 MINI CM (3 mm /6 mm) (e), BP13 MIDICM (3 mm /9
mm) (f), BP 13 MINI U CM (3 mm /6 mm) (g), BP13 MINI U (3 mm /6 mm) (h)

Anhang A zur Nationalen Technischen Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1
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Abbildung Al. Profile BP13 (6 mm /9 mm) (a), BP13 MINI (3 mm / 6 mm) (b), BP13 MIDI (3mm /9
mm) (c), BP13 CM (6 mm /9 mm) (d), BP13 MINI CM (3 mm /6 mm) (e), BP13 MIDICM (3mm /9

mm) (f), BP 13 MINI U CM (3 mm /6 mm) (g), BP13 MINI U (3 mm /6 mm) (h), Forts.

Anhang A zur Nationalen Technischen Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1
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Abbildung Al. Profile BP13 (6 mm /9 mm) (a), BP13 MINI (3 mm / 6 mm) (b), BP13 MIDI (3mm /9
mm) (c), BP13 CM (6 mm /9 mm) (d), BP13 MINI CM (3 mm /6 mm) (e), BP13 MIDICM (3mm /9

mm) (f), BP 13 MINI' U CM (3 mm / 6 mm) (g), BP13 MINI U (3 mm /6 mm) (h), Forts.

Anhang A zur Nationalen Technischen Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1
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Abbildung A3. Profile BP14 ECO PLUS (a) und BP14 PLUS N (b)
(Farbe des Schutzbandes — nach Vorlage des Herstellers; das Schutzband (Folie) schitzt die nach
der Montage sichtbaren Teile des Profils).
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Abb. A4. Profile BP11 H1 (a), BP11 H2 (b), BP11 H3 (c), BP11 H3N (d), BP11 H5 (e), BP11 H2R (f),
BP11 H3R (g), BP11 H5R (h)i BP11 H2N (i) (Schutzband — wie oben)
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Abbildung A5. Winkel BP10 (a) und Bogenwinkel mit Glasfasergewebe BP10 S (b)
(Farbe des Schutzbandes — nach Vorlage des Herstellers; das Schutzband (Folie) schitzt die nach

der Montage sichtbaren Teile des Profils).
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Abbildung A6. Profile BP11 H1S (a), BP11 H2S (b), BP11 H3S (c), BP11 H3NS (d), BP11 H5S (e),
BP11 H2RS (f), BP11 H3RS (g) i BP11 H5RS (h)

(Farbe des Schutzbandes — nach Vorlage des Herstellers; das Schutzband (Folie) schitzt die nach

der Montage sichtbaren Teile des Profils).
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Abbildung A6. Profile BP11 H1S (a), BP11 H2S (b), BP11 H3S (c), BP11 H3NS (d), BP11 H5S (e),
BP11 H2RS (f), BP11 H3RS (g) i BP11 H5RS (h), Forts.
(Farbe des Schutzbandes — nach Vorlage des Herstellers; das Schutzband (Folie) schitzt die nach

der Montage sichtbaren Teile des Profils).
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Abbildung A6. Profile BP11 H1S (a), BP11 H2S (b), BP11 H3S (c), BP11 H3NS (d), BP11 H5S (e),
BP11 H2RS (f), BP11 H3RS (g), BP11 H5RS (h) i BP11 H2 NS, Forts.
(Farbe des Schutzbandes — nach Vorlage des Herstellers; das Schutzband (Folie) schitzt die nach
der Montage sichtbaren Teile des Profils).

Anhang A zur Nationalen Technischen Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1



- ©
20/35 ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1 l | I.

100
ol
m
7 0
R
Gewebe aus Glasfaser an \n
I
i
J)
::’,,-_: i s i s A i
30
| ——

Gewebe aus Glasfaser —

Abbildung A8. Profil BP16

4 03

—o / Schaumstoffband

Gewebe aus Glasfaser

T

~~r=—

Abbildung A9. Profil BP20

Anhang A zur Nationalen Technischen Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1



- ©
I [ ] I. ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1 21/35

.
s rf\f fa r\r\t‘\r\r\r\r\ﬁ
WINV NV IV INVINV TNV T T VT
D ICDTCOTCDTCD ICDTTDTCDTTD T
.
(19 [ ]
| & / ,
! =
S |
|
| % -
H \\ y
L
1
1\

/

Gewebe aus Glasfaser

Abbildung A10. Profil BP22

Gewebe aus Glasfaser

Abbildung A1l. Winkel BP 4S

Anhang A zur Nationalen Technischen Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1



iIThE
]

22/35 ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1
a)
12 /Schaumstofrband
15 > Schaumstoffband
b)

29 Schaumstoffband

&
26 [ schaumstoffband
32
N
36

133

Abbildung A12. Verbinder BP11 £H1 (a) sowie BP11 £tH2, BP11 £H3 und BP11 £H5 (b)

Anhang A zur Nationalen Technischen Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1



T
l B I- ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1

23/35

305 #03

OPLLRLLL
PP o

24 £03

3T +0C -
3205 135 205

Abbildung A13. Winkel BP11 KH3WEW

E‘] 1445 05 B
Oo 00
Oo 00
120 203§ le) 0
(o) 0
) 0
(o) 0
Qo (8]
(8] 0
o) 0
(o) 0
0 0
(V) 0
Cb d)
o) (8]
Abbildung Al4. Winkel BP11 KH3ZEW
Fligel Gewebe aus Glasfaser

____________________ I B kit

~11 [ —

Abbildung A15. Profil BP11 MINI

Anhang A zur Nationalen Technischen Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1



T
24/35 ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1 l B l.

OOO0O
OO0O

25

25

Abbildung A16. Winkel BP2

O U O U O |

oUoVUo d
| -

(O _Oll0_O|/0_O}
O OO oo Ol s

/
32

Abbildung A17. Winkel BP3

Ir
-+
+

1£01

Abbildung A18. Winkel BP4

Anhang A zur Nationalen Technischen Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1



I ©
l B I. ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1 25/35

Schutzband

Schaumstoffband —
1303

Abbildung A19. Profil BP5

5326509¢

)

Abbildung A20. Winkel BP8

(loo oYe) |
Q0|00 -

Abbildung A21. Winkel BP9

Anhang A zur Nationalen Technischen Bewertung ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1



- ©
26/35 ITB-KOT-2017/0249 Ausgabe 1 l B I.

a)
h toff]
Grundkorper SC\ aymsigihand Dichtung, weiches PVC
Abreilllasche
T
Doppelband
6
9
b)
Grundkorper Schaumstoffband Dichtung, weiches PVC
Abreilllasche
I /
Doppelband
3 -~
9
c)
Grundkorper Schaumstoffband
Abreilllasche

7 4

¢

.: \ Doppelband
3

o
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Abbildung A24. Kreuzprofile flir Bossenprofile: BP11 MINI S CC (a), BP11 MINI CC (b), BP11 H1 CC
(c), BP11 H1SCC (d), BP11 H2CC (e), BP11 H2SCC (f), BP11 H3CC (g), BP11 H3SCC (h), BP11
H5CC (i) und BP11 H5SCC Q)
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Abbildung A24. Kreuzprofile fiir Bossenprofile: BP11 MINI S CC (a), BP11 MINI CC (b), BP11 H1 CC
(c), BP11 H1SCC (d), BP11 H2CC (e), BP11 H2SCC (f), BP11 H3CC (g), BP11 H3SCC (h), BP11
H5CC (i) i BP11 H5SCC (j), Forts.
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Abbildung A24. Kreuzprofile fir Bossenprofile: BP11 MINI S CC (a), BP11 MINI CC (b), BP11 H1CC
(c), BP11 H1SCC (d), BP11 H2CC(e),BP11 H2SCC (f), BP11 H3CC (g), BP11 H3SCC (h), BP11
H5CC (i) i BP11 H5SCC (j), cd.
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Abbildung A24. Kreuzprofile fiir Bossenprofile: BP11 MINI S CC (a), BP11 MINI CC (b), BP11 H1CC
(c), BP11 H1SCC (d), BP11 H2CC(e),BP11 H2SCC (f), BP11 H3CC (g), BP11 H3SCC (h), BP11
H5CC (i) i BP11 H5SCC (j), Forts.
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Abbildung A25. Beispiele fur Zusammenstellungszeichnungen mit Kreuzverbindern
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Anhang B.

B1. Materialien und Komponenten

Bei der Herstellung von BELLA PLAST Abschlussprofilen sind folgende Materialien
einzusetzen:

- Glasfasergewebe, alkalibestandig, mit einem Flachengewicht von mindestens 145 g/mz,

- weichmacherfreies Polyvinylchloridgranulat) (PVC-U) mit Zugabe von Stabilisatoren,
Fullstoffen, Schlagzahmodifikatoren und Schmierstoffen mit den in Tabelle B1 angegebenen
Eigenschaften,

- PE-Schaumband mit einer Dichte von (50 £ 10%) kg/m3 nach PN-EN ISO 845:2010,

- Polyvinylchloridgranulat) (Weich-PVC) mit einer Dichte von (1,2 £ 10%) g/cm3 nach PN-EN
ISO 1183-3:2003,

- Vliesstoff aus Polypropylen nach PN-EN 14716:2008.

Fir die Herstellung von Abschlussprofilen aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U)
darf nur der Originalrohstoff aus der Originalverpackung des Herstellers verwendet werden. Der
Zusatz von gleichartigen Sekundarrohstoffen aus dem eigenen Mahlprozess des Herstellers ist

zulassig, sofern ihre Eigenschaften gegeniber dem Primarrohstoff nicht beeintrachtigt werden.

Tabelle B1
Pos. Merkmale Anforderungen Priifverfahren
1 |Dichte, g/lcm® 1,65 £ 10% PN-EN I1SO 1183-1:2013

2 Dimensionsstabilitat
(L&ngsschrumpfung) von PVC- <0,2
Profilen, %, nach 24 h bei +70°C

wie unter Punkt B 1.1
beschrieben

B.1.1. Priifung der Dimensionsstabilitit Die Prifung der Dimensionsstabilitat der
Abschlussprofile nach 24 h Temperaturbelastung von +70°C erfolgt an 5 Prifsticken mit den
Abmessungen (100 mm x Nennbreite x Nennstarke) unter der Annahme einer Nennmessbasis von
100 mm. Nachdem die Abstadnde an markierten Messstellen mithilfe eines Messschiebers gemessen
wurden, sind die Prifstiicke fir 24 h in eine Klimakammer bei +70°C zu legen und unter
Laborbedingungen 2 h zu konditionieren. AnschlieRend ist die Ladnge an den urspringlichen
Messstellen zu messen. Die Bestimmung der Dimensionsstabilitat erfolgt anhand der Anderung des

Abstands der Messpunkte in %.

B2. Ausfiihrungsqualitat

Die Oberflachen der Abschlussprofile sollten eben und glatt sein, ohne Risse, Grate oder
scharfe Kanten bzw. Verfarbungen, Schwellungen und Kerben. Kanten, die die Linie der Ecke

bestimmen, missen eben und glatt sein, ohne mechanische Schaden.
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